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STEINSCHNEIDEN MIT WASSER
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Design mit Stein: Ideen im Uberfluss

Bei der Entwicklung kreativer Wohnkonzepte setzen Architekten und
Designer zunehmend auf hochwertige Materialien wie Naturstein und
Keramik. Aufwéndige Einlegearbeiten veredeln FuBbdden, dekorative
Mosaike zieren Wande und Fassaden, Arbeitsplatten aus Marmor oder
Granit sind aus modernen Kiichen und Badern nicht mehr wegzudenken.

Doch wie kann man schnell und wirtschaftlich komplizierte Formen und
Konturen aus harten, empfindlichen Werkstoffen schneiden? Wie kdnnen
anspruchsvolle Teile aus Schiefer, Terrakotta oder Keramik so gefertigt
werden, dass keine Risse und Abplatzer entstehen und eine Nachbearbei-
tung nicht erforderlich wird?

Steinschneiden mit Wasser

Diesen Herausforderungen begegnen Profis mit Abrasivstrahlschneid-
anlagen von Flow. Das Wasser- und Abrasiv-Wasserstrahlschneiden zahlt
zu den modernsten, schonendsten und vielseitigsten Kalttrennverfahren,
die in der industriellen Produktion zum Einsatz kommen, und bietet vor
allem Anwendern aus der Stein- und Keramikindustrie einzigartige
Maglichkeiten.

Das Herzstiick unserer Wasserstrahlschneidanlagen — die Hochdruck-
pumpe — verdichtet das Wasser auf bis zu 6.000 bar. Eine Diise im
Schneidkopf formt daraus einen fokussierten Strahl von 0,1—1,5 mm
Durchmesser, mit dem schnell und préazise in alle Richtungen geschnitten
werden kann. Wird dem Wasserstrahl ein Abrasivsand beigemischt, sind
selbst Schnitte durch harte Werkstoffe wie Stein, Metall oder kugelsiche-
res Glas mit einer Materialstérke von bis zu 150 mm maglich.

Der Wasserstrahl, der Geschwindigkeiten von mehr als 1.000 m/s errei-
chen kann, erzielt eine enorme Genauigkeit (bis +/- 0,04 mm) und eine
auBerordentlich hohe Oberflachenqualitat der Schnittkante. Da kein di-
rekter Kontakt zwischen Schneidkopf und Werkstiick besteht, erfahrt das
Material keine Belastung durch zusatzliches Einspannen. Komplett ohne
Warmeeinwirkung, Staub-, Rauch- oder Gasentwicklung kdnnen so emp-
findlichste Werkstoffe zuverlassig und wirtschaftlich verarbeitet werden.



Wasserstrahlschneidsysteme von Flow

Wir kennen die Anforderungen des Marktes. Deshalb sind Wasserstrahlschneidanlagen und
Hochdruckpumpen von Flow seit Giber 30 Jahren weltweit flihrend in der Steinbranche. Die
robuste Bauweise und das kompakte Design sorgen fiir besten Bedienkomfort. Die Windows-
basierte Maschinensteuerung FlowMaster® ist leicht erlernbar und intuitiv bedienbar.

Sowohl die IFB als auch die WMC bieten hdchste Prézision und garantieren eine gleich
bleibende, hohe Werkstiick-Qualitdt auch bei maximaler Schnittgeschwindigkeit.
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IFB | Integrated Flying Bridge

WMC | Waserstrahl-Bearbeitungszentrum

Dynamic Waterjet® Technologie

Anspruchsvolle Einlegearbeiten erfordern eine kleine, nahezu
unsichtbare Fuge. Bei hohen Schnittgeschwindigkeiten sind
Strahlnachlauf und Winkelfehler typische, aber unerwiinschte
Nebeneffekte des Wasserstrahlschneidens — der Fugenabstand
wird somit breiter. Flow bietet mit Dynamic Waterjet die ideale
Losung. Mit der aktiven Toleranzkontrolle wird die Winkelgenau-
igkeit erhéht und der Strahlnachlauf automatisch korrigiert. Fiir
den Anwender bedeutet dies nicht nur hohe Kosteneinsparun-
gen, sondern auch eine wesentlich héhere Fertigungsqualitét,
und das nicht nur bei Einlegearbeiten.

Anbohrhilfe UltraPierce

Die patentierte Anbohrhilfe Flow UltraPierce bietet die
Maglichkeit, empfindliche oder sprode Materialien wie Glas,
Natur- und Kunststein oder Komposit-Werkstoffe direkt mit
/ dem Wasserstrahl anzubohren. Mechanisches Vorbohren
R - . kann so fiir die meisten Werkstoffe entfallen.

Schneidgeschwindigkeiten in mm/min

Materialdicken

Material 5 mm 10mm 20 mm 50 mm 100 mm
Granit 6.891 3.757 1.718 495 182
Marmor 8.088 4.410 2.017 580 214
Keramik 15.353 8.372 3.828 - -
Glas 7.469 4.073 1.862 536 198
Aluminium 3.893 2.123 971 279 103
Edelstahl 1.441 785 359 103 38

Die in dieser Tabelle genannten Schneidgeschwindigkeiten beziehen
sich auf einen Trennschnitt mit folgenden Parametern: Wasserdruck
= 6.000 bar, Diisenkombination 15/40, Wasserflussrate = 4,92 |/min,
Abrasivflussrate = 570 g/min, Abrasivsorte = Flow PASERplus 80 mesh.

Anwendungen

« anspruchsvolle Architektur-
und Designkonzepte

* Mosaike und Intarsien zur
Veredelung von Tischplat-
ten, FuBbdden, Wanden
und Fassaden

* Mdbel, Kamine, Treppen-
hauser, Arbeitsflachen

* Grabsteine und
Fensterbanke

* Einlegearbeiten
an Schildern oder
Informationstafeln

* Ablagen in Kiichen
und Bédern

Vorteile

* ein Werkzeug fir unter-
schiedliche Materialien
wie Natur- und Kunststein,
Marmor, Granit, Keramik,
Glas, Verbund- und me-
tallverstarkte Werkstoffe

* prazises Schneiden in alle
Richtungen: beliebige
Innen- und AuBenkonturen,
spitze Winkel und schrage
Schnitte

» vollsténdige Durchtrennung
des Materials in einem
Arbeitsgang, keine Nach-
bearbeitung erforderlich

* kein direkter Kontakt
zwischen Schneidkopf
und Werkstiick

* keine Warmeeinwirkung,
keine giftigen Gase,
keine Rauchentwicklung,
keine Staubbildung

* héhere Fertigungsqualitat
bei gleichzeitig wirtschaft-
licherer Produktion und
enormen Kostenein-

sparungen
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Flow UK Limited

19 Wheatfield Way
UK-Hinckley LE10 1YG
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info@flowuk.com
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